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Mensie kovanie — vacsi komfort

AVENTOS HK-XS je kompaktné kovanie pre malé vyklopy vo vysokych a
hornych skrinkach. Vd'aka svojej subtilnej konstrukcii otvara AVENTOS HK-XS
Siroky priestor pre navrharov.

Obsah

Komfort pohybu

V r6znorodosti pouzitia

Montaz

TIP-ON pre vyklopy bez tchytiek

Program AVENTOS

Informacie na objednavanie

a projektovanie

Spolo¢nost Blum



Vysoky komfort pohybu —
typicky AVENTOS

AVENTOS HK-XS presvedcuje komfortom pohybu AVENTOS, na ktory sme
uz zvyknuti. Vyklopy sa otvaraju a zatvaraju akoby bez tiaze. V kombinacii so
zavesmi CLIP top BLUMOTION sa doviera jemne a ticho.
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Vysoky komfort pohybu
Vdaka plynulému zastavo-

vaniu ostava vyklop stat v
ktorejkol'vek polohe a je tak
vzdy vyborne pristupny.

Mnohostranné
moznosti

Pre hrubé ¢ela z dreva,

Ci Sirokym alebo uzkym
hlinikovym ramom — miesta
upevnenia zostavaju stale
rovnaké. Takto mozno
pohodine pouzit rozne
materialy a hrdbky cela.

Osvedcena kvalita
znacky Blum

Zdvihaci mechanizmus s
robustnym pruzinovym
balikom je srdcom tohto
kompaktného kovania.
AVENTOS HK-XS tak
— ponuka vysoku stabilitu

a dlha Zivotnost. Kvalita —
—— po cell dobu Zivotnosti
nabytku.



.
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Velka roznorodost pouzitia —
do kazdého obytného priestoru

Vdaka svojej kompaktnej konstrukcii AVENTOS HK-XS umoziiuje vybavit
komfortom aj korpusy s nizkou svetlou hibkou. Symetricky zdvihaci mechaniz-
mus mozno pouzit jednostranne i obojstranne. Siroky priestor pre navrharov a
roznorodé pouzitie.
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Siroké ¢ela vyklopov
Ak sa zdvihaci mecha-
nizmus pouzije na oboch
stranach, daju sa realizo-

vat aj vacsie, fazsie Cela.

Nad kuchynskym
odsavacom par

Vdaka nizkej montaz-

nej hibke mozno
AVENTOS HK-XS optimal-
ne vyuzit napriklad aj v

priestore nad odsavac¢om
par.

V zrkadlovej skrinke
Horné skrinky s malou
svetlou hibkou st ideélne
aj napr. nad umyvadlom.
Vyhoda: ulozené veci

sU prehladne ulozené a
rychlo poruke.
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Upevnenie korpusu
K dispozicii st rozne
spOsoby upevnenia

zdvihacieho mechanizmu 3 e, SE e i .
na korpuse. Bez ohladu NS e e i R
na hribku a materidl ¢ela : AT L
zostavaju miesta upevne- e ¥ Lokt :
nia vzdy rovnaké. oS G

.

- ‘\ Upevnenie cela

- L -r' Vhodné upevnenie je k
dispozicii pre drevené
cela a Siroké i tzke hlini-
kové ramy.

Mechanizmus CLIP

Pri montéazi zdvihacieho
mechanizmu nie je, vdaka
pouzitiu techniky CLIP,
potrebné Ziadne naradie.



Jednoducha montaz -
vysoky komfort spracovania

- AVENTOS HK-XS sa montuje takmer bez pouzitia naradia. Nastavovacia
E_IE:":'-:[:.EI skrutka umoznuje plynulé nastavenie spredu. Pri nastavovani rovnovahy cela
A e . . o . e
pomaha stupnica. Takto sa spolahlivo zastavi v kazdej polohe.

tee e T,
e

Pozriet si montazny
film
www.blum.com/Z3VmS



TIP-ON -

pre vyklopy bez uchytiek

Nabytok bez uchytiek je stale oblibenejSi a moderny nabytkovy dizajn je
uz bez neho neodmyslitelny. O fahké a pohodiné otvaranie sa postara mecha-
nicka podpora otvarania TIP-ON - aj pre AVENTOS HK-XS.

Jednoduché otvaranie
Kratke fuknutie na éelo — a uz
sa vyklop otvori tak, ze ho

moZzete rukou pohodine pohnuf

nahor.

Gob s S P bl e
gLy

Tri farebné varianty

Jednotka TIP-ON je k dispozicii
vo farbach platinova siva, hod-
vabna biela a terra ¢ierna. Méze
tak byt diskrétne integrovana
alebo farebne zvyraznena v
korpuse.

iolum

Integrované nastavenie
prednej medzery

Nastavenie prednej medzery je
integrované vo vsetkych vyho-
toveniach, vratane navrtaného
TIP-ON. Ota¢anim vyhadzovaca
sa odstup Cela pohodine zvag-
Suje alebo zmenSuje.



AVENTOS -
rozmanitost pohybu vyklopov

Vyklopné kovania AVENTOS zarucuju vysoky komfort pohybu. V kuchyni
alebo v obyvacke, na malé i velké Cela — vyklopy sa vdaka AVENTOS otvaraju
Uplne fahko. Zachovana zostava volnost pohybu a volny priestor nad hlavou
pre pouzivatefa nabytku.

BLUMOTION
_____ inside

I | SERVO-DRIVE

inside &

AVENTOS HF

Skladaci vyklop

= |dealny pre vysoké dvojdielne
¢eld hornych skriniek

= Malé priestorové potreby
smerom nahor

= Umozfuje aj pouzivanie Ciel
réznej vysky

BLUMOTION

—
SERVO-DRIVE
inside

TIP-ON
inside |

AVENTOS HK

Vyklop

= |dedlny pre tazké cela
hornych skriniek

= Malé priestorové naroky
smerom nahor

= Kompletné kovanie

il
BLUMOTION

.

i
SERVO-DRIVE
inside

AVENTOS HS

Vykyvny vyklop

= |dealny pre velké, jednodielne
¢eld hornych skriniek

= \/yklop sa vyklapa nad korpus

= Moznost kombin&cie aj s ven-
covymi liStami alebo rampami

BLUMOTION

inside

TIP-ON
inside

AVENTOS HK-S

Maly vyklop

= |dealny pre malé cela vyso-
kych a hornych skriniek

= Zdvihaci mechanizmus sa op-
timalne hodi pre malé korpusy,
napr. nad chladni¢kou alebo
potravinovou skrinou

= Kompletné kovanie

slolum

BLUMOTION

SERVO-DRIVE
inside

AVENTOS HL

Zdvihaci vyklop

= |dedlny pre malé, jednodiel-
ne Cela vysokych a hornych
skriniek

= Vhodny na pouzitie s ¢elami
nad nimi

= Za suvislym ¢elom zakryva
napr. aj elektrické zariadenia

BLUMOTION

inside

TIP-ON

inside

AVENTOS HK-XS

Maly vyklop

= |dealny pre malé vysokeé a
horné skrinky

= Aj pre korpusy s mensou
svetlou hibkou, napr. nad
kuchynskym odsavacom par

= Malé kovanie, pouzitelné
jednostranne i obojstranne

1



AVENTOS HK-XS

/iblum

Informacie o objednavani

= \/yborne vhodny pre hornu skrinku i
vysoku skrinku

= \/ySka korpusu od 240 mm do 600 mm

= Svetla hibka najmenej 125 mm

= Zatvara sa jemne a ticho vd'aka kombinacii
so zavesmi CLIP top BLUMOTION

= Moznost kombindcie s TIP-ON na otvaranie
Ciel bez uchytiek

= \/yvazeny komfort pohybu vdaka malym
ovladacim silam, spojitému zastaveniu a
BLUMOTION

= Jednoducha montaz takmer bez pouzitia
naradia a pohodiné nastavovanie

= Symetricky zdvihaci mechanizmus -

pouzitelny jednostranne i obojstranne
= \ysoko kvalitny dizajn

Faktor vykonu LF = Vy$ka korpusu KH (mm) x hmotnost ¢ela vratane dvojnasobku hmotnosti tchytky (kg)

[] Standard
LF 500-1500
20K1301
20K1101 20K1501
LF 200-1000 LF 800-1800

»

B TIP-ON
LF 500-1200
20K1301T
20K1101T 20K1501T
LF 180-800 LF 800-1600

»

>

Zdvihaci mechanizmus jednostranny LF Faktor vykonu

Upozornenie: Pri obojstrannom pouziti sa zdvojndsobuje faktor vykonu

>

Zdvihaci mechanizmus jednostranny LF Faktor vykonu

V hrani¢nych oblastiach jednotlivych zdvihacich mechanizmov odport¢ame urobit skisku nalozenia!

1 Symetricky zdvihaci mechanizmus
Faktor vykonu
200-1000
500-1500
800-1800

Uhol otvorenia 105°*

* U kovani s malym uhlom otvorenia tento uhol obmedzuju zavesy.

12

1 Symetricky zdvihaci mechanizmus

Faktor vykonu

180-800 20K1101T
500-1200 20K1301T
800-1600 20K1501T

Uhol otvorenia 105°*



Informacie o objednavani AVENTOS HK-XS

iblum

|:| B 2  Upevnenie do korpusu B 7 Rovnaadaptacéna platnicka
Poniklovana ocel Plast, skrutky
s oo [
EXPANDO m Kratka verzia
Upevnenie &ela | Krizovy bit PZ
Poniklovana ocel / Velkost 2, dizka 39 mm
Skrutky" BIT-PZ KS2
EXPANDO
Uzke hlinikove ramy falslLllll  Prislusenstvo CLIP top BLUMOTION 110°/CLIP top 110°
m | 4 Odporiéané zavesy? Krytka ramena zavesu

- CLIP top BLUMOTION 110° - Lisovanie/prelis
ﬁmﬂ"ﬂ: Skrutky spruzinou  2x* 71B3550 ’\/) Bez potlage 70.1503
INSERTA s pruzinou 2x* 71B3590 S razbou Blum 70.1503.BP
CLIP top 110° pre TIP-ON

Skrutky bez pruziny 2x* 70T3550.TL Krytka misky zavesu
CLIP top BLUMOTION 7073504

\/’ CLIP top 7073504

INSERTA bez pruziny Phall  70T3590.TL

W | 5 OdporGéané montazne podlozky

Standardné montazne podlozky, zvysenie
H v zavislosti od medzery hore Podlozka pod misku zavesu

Upevnenie Zvysenie ;) 1.5 mm
Skrutky 0 mm 2x* 175H3100 Naskrutkovanie

EXPANDO 0 mm PP 177H3100E CLIP top BLUMOTION
B 6  Suprava TIP-ON Obmedzovaé uhla otvorenia 86°
Na zavftanie @ 10 x 50 mm Plast
/ Plast ' Cierna
- = SW, PG, TS?
Kratka verzia, dizka: 50 mm
Pozostava z: Skrutka do drevotrieskovej dosky
6a 1 x TIP-ON @3.5x 15 mm
| 609.1700 |

%u..g‘

6b 1 x Kontaktna platni¢ka na priskrutkovanie® @3.5x 17 mm 609.1700

1 x Skrutka do drevotrieskovej dosky 609.1500
" Na drevené cela pouzite dve skrutky do drevotrieskovych dosiek (609.1x00). Na Siroké hlinikové ramy pouzivajte dve skrutky do plechu so zapustenou hlavou
(660.0950).

2 Alternativnou moznostou su aj zavesy CLIP top BLUMOTION, 95° zavesy na hrubé dvere, 95° zavesy na hlinikovy rdm alebo zavesy CLIP top 107°, 110°,
95° zavesy na hrubé dvere, 95° zaves na hlinikovy rdm v kombin&cii s nastokovacim BLUMOTION 973A alebo bez pruziny (TIP-ON). Pozri katalég Blum.

3 SW hodvébna biela, PG platinova siva, TS terra Cierna
4 Upozornenie: Kontaktna platni¢ka uréena na nalepenie nie je vhodna v kombinacii s AVENTOS HK-XS

* Pocet zavesov - pozri Spracovanie ¢ela

-
w



AVENTOS HK-XS Projektovanie

Pozicie zdvihacich mechanizmov v korpuse Priestorové poziadavky

| -
o)
S 5o S
Q &
('; 1
— T
3
= £
i ]
\
] V]
min 125* 27
H=137 + D + K+ SOB
D ZvySenie montaznej podlozky LH Svetla vyska korpusu
K Zalomenie zavesu *min. 200 mm s viditefnym zavesnym kovanim
Priame ramienko 0 mm LGl

Zalomené ramienko 9.5 mm
Silno zalomené ramienko 18 mm

SOB Hrubka dna korpusu

Spracovanie cela

<
2 x 2 (W) E
L & LS T
& 0
= & Llss
$ C\II
™
SFA SFA
Uzke hlinikové ramy Drevené cela a Siroké hlinikové ramy"

Doraz na stene: Potrebna minimélna boéna medzera 5 mm
P 3.5 x 15 mm
FAo Horny presah ¢ela

SFA Bocny presah ¢ela

Pocet zavesov
3 zavesy od Sirky korpusu 900 mm alebo od faktora vykonu 1800
4 zévesy od Sirky korpusu 1200 mm alebo od faktora vykonu 2700

" Na drevené cela pouZite 2 skrutky do drevotrieskovych dosiek (609.1x00). Na Siroké
hlinikové ramy pouzivajte 2 skrutky do plechu so zapustenou hlavou (660.0950).
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Priestorové poziadavky

Y = (FH-a) x 0.3

FD (mm) 16
a (mm) 45
FD Hribka cela

FH Vyska cela

34 23 15

Projektovanie s uzkymi hlinikovymi ramami

90°
a7

SFA

1.1

15.5

Polomer

opracovania.

SFA-4.5

B

Nd 7.5

@

— 0]
(s2] (s2)

/ 4.6 1 @
&

min 1.4
max 7.5

SFA Boc¢ny presah ¢ela
R

Pri $irke rdmu 19 mm: mozny SFA 11-18 mm

* Pri zmene hribky materidlu je potrebné prispdsobit aj rozmery



Priestorové poziadavky —

vencové listy a rampy

X

[

FD (mm)
X (mm)

FD Hrubka ¢ela

Projektovanie
Minimalna medzera
—(\
o !
o
L
E‘
o
® —T
o}
[
E{
16 19 22 24 MFu Minimalna medzera dolu (1.5 mm)
45 34 23 15 MFo Miniméalna medzera hore, v zavislosti od

pouzitého zavesu - pozri katalég Blum

Minimalna medzera (F) pre ¢elo s polomerom hrany (R = 1 mm)
pri nastaveni z vyroby pre CLIP top BLUMOTION 110 °/ CLIP top 110°

="

Odstup misky

Hrubka c¢ela FD

16 18 19 20 21 22 23 24 25 26 28 3
8 05| 08|10 |12 15 18 | 22| 27 | 35| 43 ©
4 05 08 10 12 14 17 20 25 31 38 % ,§
o 5 05 08 09 12 14 17 20 24 29 34 :§ g
6 05 08 09 12 13 16 19 23 27 32 g.' g
7 05|08|(09 |11 |13 | 16| 19|22 | 26 | 3.0 @
Navyse pri nastaveni do strany + 2 mm
+0.2 +04 +04 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5

o

AVENTOS HK-XS

riblum

CLIP top BLUMOTION 110°/
CLIP top 110°

11
FA

1.5

F  Medzera
FA Presah ¢ela

TB Odstup misky

CLIP top BLUMOTION 110°/CLIP top 110°
Odstup misky TB
Presah ¢ela FA

5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

0 3 45 6 7
3 3 45 6 7
6 3 45 6 7

913|4(5|6|7

L. MontaZna podlozka

15



AVENTOS HK-XS Projektovanie TIP-ON

Miesto upevnenia
TIP-ON krétka verzia Rovnd adaptacéna platni¢ka kratka

Rozmery na projektovanie
TIP-ON kratka verzia Rovnd adaptaéna platni¢ka kratka

=
<
-

min 1.5

1720
min 50 N

3.1

Ha—

Nastavenie z vyroby = 2 mm

Projektovanie Kontaktna platnicka na priskrutkovanie
Na zavftanie Rovna adaptaéna platni¢ka

FAu

FAu

FAu Presah ¢ela dolu
* Pri kontaktnej platnicke na priskrutkovanie odpori¢ame umiestnenie s presadenim 3 mm voci TIP-ON.

Upozornenie: Kontaktna platni¢ka uréend na nalepenie nie je vhodna v kombinacii s AVENTOS HK-XS
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Pomécky na spracovanie AVENTOS HK-XS

Spracovanie cela

Upevnenie cela Zavesy Zavesy

Univerzalny vrtaci pripravok ECODRILL Vftaci pripravok pre zavesy

Vftaci pripravok pre zavesy

Spracovanie korpusu

Montaz korpusu Montazna podlozka Spracovanie TIP-ON
Univerzalna vitacia $abléna Dorazovy uholnik Vftaci pripravok TIP-ON

Moznost pouzitia aj na upevnenie korpusu Moznost pouzitia aj pre TIP-ON pre AVENTOS
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Spoloénost Blum

Spolo¢nost Blum, ktort pred viac ako 60 rokmi zalozil Julius Blum, je dnes ro-
dinny podnik s medzinarodnou posobnostou. Medzi strategické podnikatelské
segmenty patria systémy zavesov, vysuvov a vyklopov. Kli¢ova poziadavka

pri vyvoji kazdého vyrobku: snaha o dokonaly pohyb.

www.blum.com
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Blum v Rakusku

a na celom svete

Spolo¢nost Blum ma sedem
zavodov v Rakusku (Vorarlberg)
a dalSie vyrobné prevadzky v
Polsku, USA a Brazilii, ako aj 27
dcérskych spolo¢nosti a zastu-
peni. Nasa spolo¢nost dodava
na viac ako sto trhov. V skupi-
ne Blum pracuje celkom 6 100
zamestnancov, z toho 4 650 vo
Vorarlbergu.

Kvalita

Komplexné chapanie kvality sa

v spolo¢nosti Blum neobmedzu-
je len na vyrobky. Podnik chce
potvrdzovat svoje vysoké ambicie
v oblasti kvality aj v spolupraci so
zakaznikmi a partnermi.

1SO 9001

Certified Quality
System

Q

MR

1IN |

Globalna uzito¢nost

pre zakaznikov

,Ci uz ide o vyrobcu, montéra
alebo pouzivatela kuchyne — kaz-
dy by mal tazit z vyhod vyrobkov
firmy Blum a ziskat tak osobny
uzitok®, to hlasi filozofia globalne-
ho Uzitku pre zakaznikov spolo¢-

nosti Blum.

Zivotné prostredie

Spolo¢nost Blum zastava pre-
svedcenie, ze rozumné ekolo-
gické spravanie je z dlhodobého

hradiska aj hospodarne. Zivotnost

vyrobkov je pritom len jednym z
mnozstva dblezitych aspektov.
Medzi dalSie dolezité opatrenia
patri pouzivanie ekologickych
postupov, inteligentné vyuzitie
materialov a Setrny energeticky
manazment.

1SO 50001

Certified Energy
System

ad

ISO 14001 |
Certified Environmental
System

Inovacie
Inovativne rieSenia kovani na
podporu zakaznikov i zabezpece-
nie dlhodobého podnikatel'ského
uspechu si vyzaduje konzek-
ventne investovat do vyskumu a
vyvoja, do zavodov a zariadeni

i do vzdelavania zamestnancov.

S viac ako 1200 patentovymi a
inymi ochrannymi pravami regis-
trovanymi na celom svete patri
spolo¢nost Blum k najinovativnej-
Sim podnikom Rakuska.

i

T
Workflow S /

DYNAMIC SPACE

Dolezitymi charakteristikami
praktickej kuchyne su dobré pra-
covné postupy (Workflow), dosta-
tocny ulozny priestor (Space) a
vysoky komfort pohybu (Motion).
Svojimi napadmi uréenymi pre
praktické kuchyne chce spolo¢-
nost Blum priniest do nabytku
funkénost, komfort a ergonémiu.




Ing. Norbert Sebo

ul. MDD 27

962 31 Velka Luka, Slovakia
Mobil: +421 905 801077

Tel.: +421 45 532 32 93

E-Mail: norbert.sebo@blum.com
www.blum.com

Mgr. Blanka Benkova
Mobil: +421 905 29 11 33
E-Mail: blanka.benkova@blum.com

Julius Blum GmbH
Vyrobny zavod

6973 Hochst, Rakusko
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-Mail: info@blum.com
www.blum.com

ISO 9001 ISO 14001
\ g;;:Zi;d Quality / g;:ggi;d Environmental

O

ISO 50001

Certified Energy
System

Technické zmeny a zmeny programu su vyhradené.

Vytlacené v Rakusku - IDNR: 821.479.6 - EP-237/1SK-SK/07.14-1 LIGHTHOUSE.de

Cely obsah je dusevnym vlastnictvom spolo¢nosti Blum, chranenym podra autorského zékona.
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